
200

250

300

350

400

450

500

550

600

① ② ③ ④ ⑤ ⑥ ⑦ ⑧ ⑨

Y
P
,T
S/
M
P
a

YP TS

軽量化効果試算：▲30%（980MPa級鋼板比）

アルミ熱間加工技術の構築

《技術概要》 Al合金の熱間成形・高強度化プロセスの構築

◇ アルミ熱間加工のプロセス

●人工時効後の材料強度

●弊社技術成形品

※材料中の9か所にて
引張試験により評価

●冷間成形品（割れ発生）

①高温成形による成形性の向上
②時効処理による自在な強度設計

耐力350MPa以上を達成することにより
980材に対して30％以上の軽量化効果

加工条件の見極めにより、
不良（割れ）なく成形可能に
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材質 板厚 重量比

980材 1.0mm ー

ｱﾙﾐ 未時効材 5.0mm 50％

ｱﾙﾐ 熱間成形 2.1mm ▲30％

狙い

◆980材と耐荷重同等となる板厚

〒321-3398
栃木県芳賀郡
芳賀町芳賀台128-3

問い合わせ先
株式会社エイチワン 商品開発センター
営業部 営業二課 増子

TEL：028-687-1166
FAX：028-687-1167
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Trial calculation of weight saving：▲30%
（Compared to 980MPa grade steel)

Construction of aluminum
hot working technology

《Technical overview》
Hot forming of Al alloy and construction of high strength process.
◇ Aluminum hot working process

●Material strength after artificial aging

●Product adopted our technology

※Evaluated by  9-points
tensile test of the material

●Cold form product (crack)

①Improved moldability by high-temperature molding.
②Flexible strength design by aging treatment.

By achieving proof stress of 350MPa or more, 
it exhibits  weight reduction effect of 30% or 

more compared to 980MPa steel.

By determining the processing conditions, 
molding without defects (cracks) is 

possible.
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Material Thickness
Weight 
ratio

980MPa 1.0mm ー

Al unaged 5.0mm 50％

Al hot form 2.1mm ▲30％

Target

◆Plate thickness equivalent to 
980MPa steel at load capacity.

Time

Temperature

Process

Arrival

Material Solution treatment

Solution treatment Hot forming

Form/Cool

Natural aging

Artificial aging

Natural aging Artificial aging

High
strength

Product

Put into
The
furnace

ZIP CODE: 330-0854
128-3, Hagadai, Haga-
machi, Haga-gun, Tochigi

Contact 
Nobukatsu Mashiko
Sales Dept. 2, Sales Division, 
Product Development Center, H-ONE CO.,LTD

TEL：+81-28-687-1166
FAX：+81-28-687-1167


